MASTER CONTROLLER V3+

CONTROLADOR INTEGRADO MULTIFUNCION
PARA LA GESTION DE CICLOS DE CALENTAMIENTO

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

= Programacion y gestion de hasta dos secciones = Mayor capacidad de interfaz multiple:

independientes, cada una de las cuales controla: . Field Bus » RS-232

> un generador CEIA Power Cube; » 22 entradas y 22 salidas analdgicas y digitales
» un sensaor optico de la serie CEIA SH/SLE, con lectura

directa para mediciones de la temperatura sin ) . o
CONtactos, o terMOopares y SENsores externos: calentamiento para la Certificacion y el Control

» un alimentador de aleacion soldante; de Calidad de la Produccion

= Validacidn e informe de los ciclos de

» un distribuidor de gas antioxidante = Funcién “STATUS” para la lectura directa

= Memoria interna y tarjeta SOC extraible para de los parametros de trabajo de los generadores

archivar hasta 100 programas de trabajo = Funcidn “QUICK ACCESS” para un accesao rapido

a las funciones mas utilizadas por el usuario

®
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CEIA se reserva, en todo momento, sin preaviso, la introduccidn de modificaciones en todos los modelos
(incluida lo programacidn], en los accesorios y las opciones, en los precios y en las condiciones de venta.



Gracias a la experiencia adquirida en el campo y a la continua actividad de investigacion

y desarrollo, CEIA presenta una innovadora central de control, el Master Controller V3+.

Especializada en el campo del calentamiento por induc-
cion, desde hace mas de 30 afios CEIA produce centrales
de control y generadores de alta y media frecuencia que
combinan un alto rendimiento energético con un minimo
coste de gjercicio. La originalidad de las soluciones tec-
nolégicas adoptadas ha permitido realizar dispositivos
caracterizados por sus reducidas dimensiones totales,
rendimientos energéticos muy elevados y fiahilidad
garantizada en el tiempo.

Gracias a la experiencia adquirida en el campo y a la
continua actividad de investigacion y desarrollo, CEIA
presenta una innovadora central de control, el Master
Controller V3+.

Laversion estandar del Controlador esta equipada con
una libreria de programas predefinidos. En cada una de
las fases del ciclo térmico, todos los pardmetros de tra-
bajo se pueden programar dentro de una amplia gama de
valores.

Master Controller V3+

Advanced Power Cube Management Unit

» Los principales pardmetros de programacion de dos
estaciones de calentamiento: un indicador en forma de
barra muestra el correcto dimensionamiento del inductar.

Las alteraciones en las condiciones operativas, como
variaciones de la carga, se visualizan en tiempo real.
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Esto permite la maxima flexibilidad en el ajuste de
los tiempos de calentamiento y de enfriamiento, de las
potencias suministradas por los generadores de induc-
cion, de las temperaturas de calentamiento de la pieza
en elaboracion y de la cantidad y velocidad de suministro
de la aleacidn para soldar.

Una amplia gama de entradas y salidas analdgicas
y digitales, asi como las interfaces Field Bus y RS-232
permiten la conexidn con el PLC, con un PC o con l4gi-
cas externas para la carga remota de los programas de
trabajo, para la programacion y para el inicio de su eje-
cucian.

Las entradas estéticas, de tipo optoaislado, tienen
una lagica P/N programahle y, junto a las salidas estati-
cas, estan alimentadas por una tension auxiliar de 12/24
V programable.
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Master Controller V3+

Advanced Power Cube Management Unit

» Un mend de servicio, que se activa presionando la
tecla STATUS, muestra los parametros internos de
trabajo de los generadores.

CEIA se reserva, en todo momento, sin preaviso, la introduccién de modificaciones en todos los modelos
(incluida la programacicn), en los accesorios y las opciones, en los precios y en las condiciones de venta



La central Master Controller V3+ es una unidad de control industrial multifuncion,
disefiada para la programacion y gestion automadtica de los ciclos de calentamiento.

CONTROL AVANZADO Y FUNCIONES DE INTERFAZ

Alimentador de aleacién (2]  ~------ : . EEEERRE
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Interfaz Field Bus = cccccceeee

MASTER CONTROLLER V3+

Control termocédmara " * " S e

CEIA se reserva, en todo momento, sin preaviso, la introduccién de modificaciones en todos los modelos
(incluida la programacidn), en los accesorios y las opciones, en los precios y en las condiciones de venta.
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MASTER CONTROLLER V3+

El software Thermal Profile Management & Monitoring, combinado con el uso
de los nuevaos pirometros opticos CEIA SH/SLE, permite programar y certificar la
calidad y trazabilidad de cada ciclo térmico.

GESTION Y CONTROL DEL PERFIL TERMICO

* Programacion de hasta 20 niveles de temperatura

y duracion de cada proceso

* Memorizacion de hasta 100 procesos diferentes

* Potencia méaxima programabhle para cada

uno de los segmentos

* Tolerancia de temperatura programable para cada

LT am o am am o

uno de los segmentos CURRENT STEP : 5

 Salida de Superacion de Tolerancia y Fin de Ciclo
para cada proceso

BACK TO SET MODE

www.celanat I

» PANTALLA DEL PERFIL TERMICO EN TIEMPO REAL

CONTROL ALIMENTADOR DE ALEACIGN

* Control de hasta dos dispensadores de hilo de
soldadura, uno para cada seccion de calentamiento

e Control de los parametros:
» Cantidad y velocidad de avance del hilo
» Cantidad y velocidad de rebohinado del hilo

» Activacion del suministro de la aleacion
para soldadura

» Par de rotacion del motor de avance del hilo

» Sensor de presencia hilo

CEIA se reserva, en todo momento, sin preaviso, la introduccion de modificaciones en todos los modelos
[incluida la programacidn), en los accesorios y las opciones, en los precios y en las condiciones de venta.
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WEB SERVER INTEGRADO Y SISTEMA DE DATA LOG ///._//":"(/ 2k

_: 2013-03-12 14:51:22:759
| Temperature’C: 491.6
* Web server integrado con 2-port 100 base-T, Ethernet switch SetPoint’C: 492.3
. L Diagnosis: O
No se requiere ningun software, solo un web browser Tollerance+"C: 512.3
 Ninguna configuracion de red Tollerance-*C: 472.3
Power %: 16
 Aplicacion web Rich Internet Application (RIA] para la monitorizacion Step : 4

del estado, programacidn remota, registro y gestidn del perfil térmico

* Amplia capacidad de memarizacion interna, para mas
de 100.000.000 muestreos

La unidad de control Master Controller V3+ estda provista de
un sistema de Data Log y Web server integrado. Los datos
pueden almacenarse para tener un adecuado control de
calidad del proceso, monitorizando las temperaturas de
calentamiento, la potencia suministrada por el generadaor, la

frecuencia, la tension y la corriente en el inductor.

La conexién Ethernet TCP/IP permite acceder al web server

LLLYCY i e
interno del generador, para poder realizar la programacion de
los parametros desde una posicion remota, y a lainterfaz con
sistemas SCADA/DCS. » PANTALLA DATA LOGGER

CONTROL DE LA SOLDADURA CON ESTANO

* Version optimizada para la soldadura con estafio

* Posee las mismas caracteristicas que el control del
dispensador de hilo mas algunas funciones especiales.

= ) |

* (estion de la distribucidn automatica de dos
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alimentadores de aleacion en la misma pieza que se
ha de soldar

* Gestidn del cambio de emisividad [emisividad Ay B)
durante el proceso de calentamiento

* Gestion del proceso de aleacion sin control de la
temperatura [tiempo de calentamiento y dos niveles
de potencia programables]

* Gestion de la distribucidn automatica de dos
alimentadores de aleacion en la misma pieza que
se ha de soldar, durante el modo de trabajo Perfil
Térmico (solo si esta activada la opcion TP)

CEIA se reserva, en todo momento, sin preaviso, la introduccién de modificaciones en todos los modelos
(incluida la programacicn), en los accesorios y las opciones, en los precios y en las condiciones de venta




Una amplia gama de entradas y salidas analdgicas y digitales, asi como las interfaces

Field Bus y RS-232 permiten la conexion con el PLC, con un PC o con ldgicas externas

para la carga remaota de los programas de trabajo, para la programacion y para el inicio

de su ejecucion.

GESTION FIELD BUS

* Gestiony control del proceso de calentamiento mediante
protocolo Bus de Campo:

» Profinet
» EtherCAT
» EtherNet / IP

» Bajo pedido: DeviceNet, Profibus, CANopen,
CC-Link, CompoNet, ControlNet, Modbus-RTU or TCP,
SERCOS Il
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CONTROL TERMOCAMARA

* |nterfaz con termocamara mediante conexion directa
Ethernet en el Master Contoller v3 Plus.

* Gestion de hasta dos zonas de interés (ROI#1 y ROI#2]
independientes

 Ideal para el control de la temperatura en amplias superficies
o0 en las aplicaciones donde la ubicacidn del hot spot, o foco
de calor, se desplaza durante el proceso de calentamiento

* Control y medicién simultédnea de dos areas diferentes,
utilizado para prevenir sobrecalentamientos

Principales E/S gestionadas:

>

>

>

Ciclo Start/Stop

Ciclo Abort/Reset

Valor de referencia potencia
Temperatura medida en tiempo real
Valor de referencia temperatura
Potencia suministrada en tiempo real
Operacion perfil térmico en proceso

Diagnostico generador

Certificado de conformidad del mddulo interfaz Field Bus

& Netwaork disponible bajo pedido

6 W W W cCe i a ne t CEIA se reserva, en todo momento, sin preaviso, la introduccion de modificaciones en todos los modelos
- L (incluida la programacicn), en los accesorios y las opciones, en los precios y en las condiciones de venta
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CONFIGURACION DEL MODELO

Unidad base

MASTER CONTROLLER V3+ MASTER-C-V3+

Opciones Cadigo
CONTROL ALIMENTADOR DE Gestidn de dos dispensadores de hilo independientes, uno para cada
- - . V3+/WF
ALEACION seccion de calentamiento
CONTROL PERFIL TERMICO Gestién mediante perfil térmico V3+/TP
INTERFAZ ETHERNET BOARD Gestién mediante Web server y Sistema de Data Log V3+/IXC
INTERFAZ ETHERCAT FIELD BUS V3+/FB -ETHERCAT
INTERFAZ PROFINET FIELD BUS V3+/FB-PROFINET
INTERFAZ ETHERNET/IP FIELD BUS V3+/FB-ETHERNET/IP
CONTROL DE LA SOLDADURA Versién optimizada para la soldadura con estafo. V3+/TS
CON ESTANO Incluye la opcidn V3+/WF
CONTROL TERMOCAMARA Incluye la opcidén V3+/IXC V3+/DIAS
Accesarios Cddigo
TARJETAS DE PROGRAMA Tarjeta S‘DC para archivar hasta 100 programas 55085
de trabajo
CABLE PARA LA CONEXION DEL Q) Longitud 1,5 m 49438
CONTROLADOR CON EL PIROMETRO 'v.* e A 49439
Dispensador de hilo de plata de 0.3 a 0.65 mm PW3-WF/0.5
Dispensadaor de hilo de plata de 0.7 a 1.1 mm PW3-WF/1
ALIMENTADOR DE ALEACION
Dispensadar de hilo de estafio de 0.8 a 1.2 mm PW3-WF/ST1
Dispensador de hilo de estafio de 1.3 a 1.7 mm PW3-WF/S1,5
Sistema de difusién de gas antioxidante SG100
DIFUSOR DE GAS - — —
Slsten'm dg difusidn de gas antioxidante S6101
y enfriomiento
. 1.5m 3457
PEDAL PARA LA ACTIVACION
DELOS CICLOS DE TRABAJO
4m 486059
Cable serial RS232 [M-F] para la conexién 19623
del controlador y del generador (1,5 m de longitud]
_ Cable serial RS232 (M-F] para la conexion
CABLE SERIAL RS-232 del controlador y del generador (3 m de longitud] 23243
Cable serial RS232 [F-F] para la conexién 50086
del controlador y del ordenador (3 m de longitud]
CEIA se reserva, en todo momento, sin preaviso, la introduccién de modificaciones en todos los modelos WWW.Ce i a.ne t 7

(incluida la programacidn), en los accesorios y las opciones, en los precios y en las condiciones de venta.




MASTER CONTROLLER V3+

Pirometros compactos SH/SLE

CEIA ofrece una gama de sensores opticos por rayos infrarrojos provistos
de puntero de LED de baja intensidad, que pueden cubrir
un intervalo de lectura de 80°C a 2200°C.

» SH15/SLE
SINGLE-COLOR SERIES DE 80°C A 2000°C

» SH2C/SLE
DUAL-COLOR SERIES DE 600°C A 2200°C

CARACTERISTICAS

= Emisividad regulable de 0.1 a 1 [serie SH15/SLE]

= Medicidn de |la temperatura independiente de la emisividad del metal (serie SH2C/SLE]

= Altisima precision

= Elevada velocidad de medida

= Maxima compactacion

= Lentes adicionales intercambiables para adaptar la distancia focal y el punto de lectura

= Luz deindicacion LED

= Suministrados con informe de calibrado referente a nuestras certificaciones internacionales

= Construccian en acero inoxidable AlS| 304

CEIA se reserva, en todo momento, sin preaviso, la introduccién de modificaciones en todos los modelos
(incluida la programacicn), en los accesorios y las opciones, en los precios y en las condiciones de venta.
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Los sensores SH/SLE permiten una gestion de alta calidad del proceso

de calentamiento, segun los valores de temperatura configuradaos.

Su reducido tamafio permite integrar facilmente el
pirometro en los sistemas de produccion automadticaos.

SELECCION PIRGMETROS SH/SLE

» SH15/SLE-550-D1
» SH15/SLE-550-D2
» SH15/SLE-550-D3
» SH15/SLE-550-D4
» SH2C/SLE

80... 700°C
120...900°C
200... 1600°C
500... 2000°C

300... 2200°C '

SH15/SLE

» PIROMETRO SH/SLE MONTADO EN
POSICIONADOR ES3M CON REGULACION
MICROMETRICA

SH2C/SLE

Single-color mode

Dual-color mode

INTERVALO DE TEMPERATURA 80...2000°C 300... 2200°C 600... 2200°C

RESOLUCION TEMPERATURA 0.1°C (hasta 999.9 °C) 0.1°C (hasta 999.9 °C) 0.1°C (hasta 999.9 °C)
1°C (sobre 1000 °C) 1°C (sobre 1000 °C) 1°C (sobre 1000 °C)

INTERVALO DE EMISIVIDAD 01-1.0 01-1.0 N/A

DIAMETRO PUNTO DE LECTURA

Véase la tabla en la pagina siguiente

DISTANCIA FOCAL Véase la tabla en la pagina siguiente
TIEMPO DE RESPUESTA 100 u$S constante
PRECISION + 0,3% de lectura en C°. Todos los pirémetros se entregan con un informe de calibracién
con cadena metroldgica referida a estandares internacionales certificados
INDICACION PUNTO DE MEDIDA De alta definicion, mediante un rayo infrarrojo a 620 nm
CONTROLES INTERNOS Parametros de calibracion intervalo y ajuste
AUTOMATICDS Medida y compensacion de la temperatura ambiental
Seleccion automatica de la ganancia de medida del intervalo
ALIMENTACION +/-15V - +10/-5 mA, suministrada directamente por los controladores CEIA
CABLE DE CONEXION diametro 4.8 mm x longitud 5... 1.5 .. 4 m
CARCASA Acero inoxidable AlSI 304
PESO 100¢
GRADO DE PROTECCION P65
DE LA CARCASA
TEMPERATURA OPERATIVA 0°Ca+65°C
TEMPERATURA DE ALMACENAMIENTO -25°Ca+70°C

CONFORMIDAD

CEIA se reserva, en todo momento, sin preaviso, la introduccién de modificaciones en todos los modelos
(incluida la programacidn), en los accesorios y las opciones, en los precios y en las condiciones de venta.

Conforme con las normas internacionales para la seguridad eléctrica y la compatibilidad electromagnética (EMC)
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CONFIGURACION DEL MODELO Y DATOS TECNICOS

MASTER CONTROLLER V3+

0l

D1

D2

DISTANCIA FOCAL
[mm])

Puntol

10

Punto?2
MODELO Lentesde 1] Spot D1 Spot 1 D2 Spot 2
aproximacion distancia (mm) diametro(mm) distancial[mm] diametro(mm) distancia2(mm) diametro(mm)]
Incluido 550 12.5 1000 36 2000 86
SH15/SLE-550-D1 CL240/SH15 240 45 500 24 1000 63
80...700°C (L120/SH15 120 25 250 19 500 52
CL60/SH15 60 0.5 150 18.5 300 51
Incluido 550 45 1000 21 2000 57
120...300°C CL120/SH15 120 1 250 17 500 46
CL60/SH15 60 <04 150 19 300 50
Incluido 550 2 1000 16.5 2000 47
SH15/SLE-550-D3
200... 1600°C CL240/SH15 240 0.6 500 16 1000 47
CL120/SH15 120 <04 250 15 500 44
Incluido 550 2 1000 16.5 2000 47
SHIS/SLESS0DA 1 ) 505k 240 06 500 16 1000 47
500...2000°C
CL120/SH15 120 <04 250 15 500 44
Incluido 550 125 1000 36 2000 86
SH2C/SLE
1240/SH1 24 4. 24 1
300.. 2200°C (L240/SH15 0 5 500 000 63
CL120/SH15 120 2.5 250 19 500 52
DIMENSIONES
2.6 mm
20 mm
137 mm
145 mm

M19x1

WWW.ceia.net

M19x1

M19x1

CEIA se reserva, en todo momento, sin preaviso, la introduccién de modificaciones en todos los modelos
(incluida la programacicn), en los accesorios y las opciones, en los precios y en las condiciones de venta.
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ACCESORIOS
Descripcion Distancia focal  Cddigo
240 mm (L240/SH15
LENTE ADICIONAL SH15-FOCUS 120 mm (L120/SH15
60 mm (L60/SH15
M COOLING JACKET UNIT CON AIR PURGE INTEGRADO SLE-PURGE-COOL
5 SISTEMA DE VISION ESPEJO A 90° SLE-90D-BD
a . UNIDAD DE PURGA DE AIRE SLE-PURGE
—= LONGITUD: 1.5 m 49438
¢ ‘) __ . FOR SH15/5LE LONGITUD: 4 m 49439
L 9 4 CABLE DE CONEXION
S FOR SH2C/SLE LONGITUD: 1.5 m 63272
- LONGITUD: 4 m 63273
POSICIONADOR ES3M CON REGULACION MICROMETRICA 23497
POSICIONADOR SH23 21871
SH15/SLE: APLICACIONES TIPICAS SH2C/SLE: APLICACIONES TIPICAS
o ACTIVACION COLAS  NORMALIZACION * TRATAMIENTO TERMICO, FORJA, SOLDADURA
* SOLDADURA FUERTE * ENCASTREEN CALIENTE o FUSION Y PURIFICACION DE LOS METALES NOBLES
* ENSAMBLAJE * REVENIDOD  PRODUCCION DEL SILICIO
* CAPSEALING * RECOCIDO o MEDICION DE LA TEMPERATURA EN LA PRODUCCION DEL VIDRIO
* DISTENSION * CALENTAMIENTO LOCALIZADO MEDICION DE LA TEMPERATURA CLINKER EN HORNOS ROTATIVOS
* FORJA o SOLDADURA CON ESTANO
) (INDUSTRIA DEL CEMENTO)
o MOLDEADO EN CALIENTE o TRATAMIENTO TERMICO
e FUSION e TEMPLE

CEIA se reserva, en todo momento, sin preaviso, la introduccién de modificaciones en todos los modelos W W W ce i a net
(incluida la programacicn), en los accesorios y las opciones, en los precios y en las condiciones de venta. - '
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CARACTERISTICAS TECNICAS

REGIMEN DE
FUNCIONAMIENTO

Alternado entre los dos cabezales (si esta conectado sélo a un generador Power Cube)

Simultaneo entre los dos cabezales (si esté conectado a dos generadores Power Cube)

Preparado para el control de los generadores Power Cube en funcionamiento continuo

GESTION Activacion del ciclo: logica externa o RS-232
Y CONTROLES Control y temporizacion: 2 difusores de gas antioxidante, 2 cabezales de calentamiento y 2 dispensadores de hilo
Ajustes disponibles: potencia de calentamiento; temperatura de soldadura (resolucién 1/10 °C hasta 1000 °C, luego 1 °(); cantidad y velocidad del hilo; tiempos de
suministro del gas antioxidante; maxima fuerza de la aleacién de soldadura; distribucién del hilo; retardo de avance del piston
Control de la temperatura de la pieza a trabajar: mediante pirdmetros dpticos, termopares o sensores externos
Tiempo del ciclo de control SH15/SLE: 0.5 milisegundos
Constante de tiempo SH15/SLE: 0.1 milisegundos
MODO DE MANUAL

FUNCIONAMIENTO

TEMPORIZADO A: fases de trabajo completamente temporizables con tiempo de mantenimiento y temperatura controlada

TEMPORIZADO B: fases de trabajo completamente temporizables con tiempo de calentamiento programable y control opcional de la temperatura

TEMPORIZADO C: fases de trabajo completamente temporizables con dos tiempos de calentamiento y dos niveles de potencia

SINCRONIZADO: como el modo TEMPORIZADO (A) con tiempo de mantenimiento sincronizado en evento externo

AUTOMATICO: como el modo TEMPORIZADO (A), con la gestion de la distribucion automatica de |a aleacion de soldadura

AUTOMATICO 2 HILOS: como el modo AUTOMATICO, con dos dispensadores de hilo independientes programables en el mismo punto de soldadura (disponible con opcién
V3+/TS)

PERFIL TERMICO: funcionamiento con perfilado térmico (disponible con opcion V3+/TP)

PERFIL TERMICO 2 HILOS: como el PERFIL TERMICO, con dos dispensadores de hilo independientes programables en el mismo punto de soldadura (disponible con las

opciones V3+/TSy V3+/TP

ENTRADAS DE 2 entradas para la conexion de los pirémetros dpticos CEIA 1 alojamiento para el médulo Field Bus (accesorio)

CONTROL 2 entradas binarias aisladas para la conexién de los pedales de activacion del ciclo 2 entradas binarias aisladas para el inicio de ciclos en modo manual
2 entradas binarias aisladas para la parada del ciclo de funcionamiento 2 entradas encoder desde alimentadores de aleacién de soldadura
3;2:;:3;i;;goeg;c;sn[t]rolﬂ\g(lg (t]ézm[:]ggt’fr:_mmm: 2 para el control de la 2 entradas presencia hilo desde el alimentador de aleacion
2 entradas (R5232) aisladas para la conexion con unidades programables externas 6 entradas binarias aisladas auxiliares

SALIDAS PARA 2 salidas analdgicas 0-10V (0 0-20 mA, 0 4-20mA) para la lectura de la temperatura 2 salidas seriales para conectar dos generadores Power Cube

ACCIONAR 2 salidas analdgicas 0-10V (0 0-20 mA, 0 4-20mA) para la lectura de la potencia 2 salidas para accionar los difusores de gas antioxidante

LOS EQUIPOS 2 salidas sefial "generador en funcionamiento" 2 salidas para el control de 2 dispensadores de hilo

EXTERNOS 2 salidas sefal "temperatura alcanzada" 2 salidas open collector auxiliares
2 salidas para accionar los difusores de gas de refrigeracién rapida 2 auxiliaries open collector outputs
2 salidas sefal “fin de ciclo”

AUTODIAGNOSTICO  Control de la temperatura y de la presencia del agua de refrigeracion Control de las correctas dimensiones del inductor

Tension de alimentacion alta

Ausencia de hilo de soldadura

Tension de alimentacion baja

Conexion a los Power Cube

Pantalla de pardmetros de funcionamiento de los generadores

Averia interna

Mal funcionamiento del ciclo de trabajo

Cortocircuito inductor

Falta de fase (i esta conectado a un generador PowerCube 90, 180, 360 6 720)

Mal funcionamiento de lectura/escritura de las celdas de memoria internas

Mal funcionamiento de lectura/escritura de las tarjetas de programacién externas

Control del acceso a la programacién mediante contrasea

MEMORIA INTERNA

100 grupos de parametros de trabajo memorizables en la memoria interna

100 perfiles térmicos memorizables, hasta 20 segmentos por cada proceso (version TP)

TARJETA FLASH 100 grupos de parametros de trabajo memorizables en cada tarjeta
EXTRAIBLE 100 perfiles térmicos memorizables, hasta 20 segmentos por cada proceso (version TP)
ALIMENTACION Tension de alimentacion: 195-255 Vac, 1~ 50/60 Hz
Y POTENCIA Potencia maxima absorbida: 60 W
CONDICIONES Temperatura de funcionamiento: de + 5 a + 55 °C
OPERATIVAS Temperatura de almacenamiento: de - 25 a+ 70 °C / Humedad relativa: 0-95% (sin condensacion)
CAJA Estructura de acero inoxidable
Tamafio 275 mm x 265 mm x 140 mm / Peso: 6 kg
SEGURIDAD Aislamiento galvanico de |a tension de red

Baja tensién de funcionamiento: no hay peligro para el operador

Conforme con las normas internacionales aplicables para la seguridad eléctrica (EN 60204-1) y la compatibilidad electromagnética (EN 61000-6-2, EN 61000-6-4)

W
COSTRUZIONI ELETTRONICHE INDUSTRIALI AUTOMATISMI

Zona Ind.le 54/G, 52041 Viciomaggio - Arezzo [ITALIA)
Tel. +39 0575-4181 Fax +390575-418287 E-mail: powercube@ceia-spa.com

net

DP0O40K0014v3000hES - 67327

CEIA se reserva, en todo momento, sin preaviso, la introduccion de modificaciones en todos los modelos
(incluida la programacicn), en los accesorios y las opciones, en los precios y en las condiciones de venta
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