NOVA
GERACAO

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

® Programacao e gerenciamento de até duas
secodes independentes, cada qual controla::

>> Um gerador CEIA Power Cube
>> Um sensor optico, série CEIA SH/SLE, de

leitura direta para medicfes sem contato

da temperatura ou termoresistor e
sensores externos

>> Um distribuidor da liga de solda
>> Um distribuidor de gas antioxidante

® Memdriainterna e SDC Card com capacidade
de armazenamento de até 100 programas de

trabalho
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MASTER CONTROLLER V3+

CONTROLADOR INTEGRADO MULTIFUNGOES
PARA GESTAO DOS CICLOS DE AQUECIMENTO

"f*w.ull.n“

Extensa capacidade de interfaces multiplas:

>> Field Bus >> RS-232

>> 22 entradas e 22 saidas analogicas e
digitais

Validacao e relatdrios dos ciclos de

aquecimento para a Certificacéo do Controle

de Qualidade da Producéo

Funcao “STATUS” para leitura direta dos
parametros de funcionamento dos geradores

Fungdo “QUICK ACCESS” para acesso rapido
das funcdes mais utilizadas

@Eiz.. An TRy
IS0 9001 Coripany =
\,,,&.‘;

www.ceia.net

ACEIA reserva-se o direito de fazer alteragdes, a qualquer momento e sem aviso prévio, dos modelos (incluindo a
programacéo), de seus acessdrios e opcionais, dos precos e das condigdes de venda.



MASTER CONTROLLER V3+

CONTROLADOR INTEGRADO MULTIFUNCGES

A central Master Controller V3+ ¢ uma unidade de controle
industrial multifungGo projetado para programacg@o e gestéo
automatica dos ciclos de aguecimento

Especializada na area de aguecimento por indugéo, por mais
de 30 anos a CEIA produz centrais de controles e geradores
de alta e media frequéncia que combinam a alta eficiéncia
energética com um custo operacional minimo. A originali-
dade das solugfes tecnoldgicas adotadas permitiu realizar
dispositivos caracteristicos com reduzidas dimens@es, alta
eficiéncia energetica e confiabilidade garantida ao longo do
tempo.

Gragas a experiéncia adquirida em seu campo e a continua
pesquisa e desenvolvimento, CEIA introduz uma central de
controle inovadora, o Master Controller V3+.

Averséao do controlador € equipado com uma hiblioteca de
programas pre-definidos. Todos os pardmetros de trabalho,
para cada fase do ciclo térmico, sdo programaveis dentro de
uma ampla gama de valores.

DISPLAY GRAFICO DE ALTA DEFINICAO

Isso permite a maxima flexibilidade no planejamento do
tempo de aguecimento e de arrefecimento, da poténcia for-
necida pelos geradares de inducéo, da temperatura de ague-
cimento da peca no processo, da quantidade e da velocitade
de distribuicdo da solda.

Uma ampla variedade de entradas e saidas analdgicas e
digitais, a interface Field Bbus e RS-232 permite a ligagéo a
uma PLC, PC ou ldgica externa para o carregamento remoto
dos programas de trabalho, a programacéo e o inicio da sua
implementacéo.

Entradas estaticas, do tipo optoisolado, tem Idgica de
programacéo P/N e, juntamente com a saida estatica, séo
subjugadas por uma tenséao auxiliar programavel 12/24 V.
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Master Controller V3+

Advanced Power Cube Management Unit

Os principais pardmetros de programagdéo de duas
estacdes de aquecimento: um indicador grdfico
de barras mostra o correto dimensionamento do
indutor. Alteragées nas condigdes operacionais, com
variacdes de carga séo exibidos em tempo real.
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Master Controller V3+

Advanced Power Cube Management Unit

E Um menu de servigo, ativado por meio do botéo
Status, mostra o resumo dos pardmetras internos do
trabalho dos geradores.

www.ceia.net

ACEIA reserva-se o direito de fazer alteragdes, a qualquer momento e sem aviso prévio, dos modelos (incluindo
a programacao), de seus acessorios e opcionais, dos pregos e das condigdes de venda.



Controle avancgado e funcées de interfaces

Gerador Power Cube (2)

Distribuidor de liga (2) - Difusor de Gas antioxidade (2)

Térmico

Metwork Condroller Panel

Controle Termovisor

Web Server integrado e Sistema de Data Log

A CEIA reserva-se o direito de fazer alteragdes, a qualquer momento e sem aviso prévio, dos modelos (incluindo
a programagéo), de seus acessorios e opcionais, dos precos e das condigdes de venda.




MASTER CONTROLLER V3+
CONTROLADOR INTEGRADO MULTIFUNGGES

Gestdo e controle do Perfil Térmico

® Programacéo de até 20 etapas de ) : oot
temperatura e duragdo de tempo para cada
processo

B Memoriza até 100 processos diferentes

B Poténcia maxima programavel para cada

segmento individual \ T = I —
' . ' CURRENT STEP : 5

® Tolerancia de temperatura programavel para
cada segmento individual

BACK TO SET MODE

B Saida Fora Tolerancia e fim de ciclo para cada

processo Tela do perfil téermico em tempo real

0 software Thermal Profile Management & Manitaring, com-
binado com o uso de novos pirometros opticos CEIA SH/SLE
permite a programacao, a certificacdo de qualidade e o ras-
treamento de cada ciclo térmico.

é2013-03-1214:51:22:?59 ] ‘

Web Server integrado e Sistema de Data Log %?%?TZSSE ig_z:”
|powersie 77 /
®m Servidor de web integrado com 2 portas de

Ethernet switch 100 base-T

® N3o é necessario software, apenas um
navegador web

® Nenhuma configuracao de rede

®m Aplicacado web Rich Internet Application
(RIA] para o monitoramento do status, T . e
programacao remota, gravacao e gestao do ' —— - ey e i
perfil térmico.

B Grande capacidade de armazenamento Tela de Registro de Dados
interno, com mais de 100.000.000 amostras

A unidade de controle Master Controller V3+ é equipada de um sistema de registro de dados e servico de web integrado. E possivel
executar um armazenamento de dados para um controle adequado de qualidade do processo, monitorado a temperatura do aque-
cimento, a poténcia fornecida pelo gerador, a frequéncia, a tenséo e a corrente sohre o indutar.

A conexdo Ethernet TCP/IP permite o acesso ao servidor web interno do geradar, a fim de realizar a programacéo de parametros a
distancia [remotao], e a interface com sistema SCADA/DCS.

- A CEIA reserva-se o direito de fazer alteragdes, a qualquer momento e sem aviso prévio, dos modelos (incluindo
LI W W W q C e | a o n e t a programagéo), de seus acessorios e opcionais, dos precos e das condigdes de venda.



Controle da Distribuicéo da Liga

®m Controle de até dois distribuidores em fio,
um para cada secao de aguecimento

® Controle dos parametros:

>> (Juantidade e velocidade de
alimentacéao do fio

>> (Quantidade e velocidade de um
eventual retrocesso do fio

>> Ativacéo do fornecimento da liga de
solda

>> Par de rotacao do avango do motor
do fio

>> Sensor de presenca do fio

Controle da soldagem de estanho

® Versado otimizada para solda de estanho

B As mesmas caracteristicas de controle do
distribuidor do fio com a adicao de funcdes especiais.

- e s =

® Funcdes Especiais:

S AT’

>> (estao da distribuicdo de dois distribuidores de
liga na mesma peca a ser soldada.

>> (Gestao de mudanca de emissividade
(emissividade A e B] durante o processo de
aguecimento

>> (estdo do processo de brasagem sem controle
de temperatura (tempo de aquecimento e dois
niveis de poténcia programavel]

>> (estao de distribuicdo automatica de dois
distribuidores de liga sobre a mesma peca a
ser soldada, durante o modo de trabalho Perfil
Termico (se a opcao TP esta ativa)

ACEIA reserva-se o direito de fazer alteragdes, a qualquer momento e sem aviso prévio, dos modelos (incluindo

a programagéo), de seus acessorios e opcionais, dos precos e das condigdes de venda.
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MASTER CONTROLLER V3+ NG
CONTROLADOR INTEGRADO MULTIFUNGGES

Gestao Field Bus

®m Gestao e controle do processo de ® Principal gestao |/0:
aquecimento atraves do protocolo Field Bus: >> Ciclo Start/Stop
>> Profinet >> (Ciclo Abort/Reset
>> EtherCAT >> Set Point Poténcia
>> EtherNet /P >> Temperatura fornecida em tempo real
>> A pedido: DeviceNet, Profibus, CANopen, >> Set Point Temperatura

CC-Link, CompoNet, ControlNet, Modbus-
RTU or TCP, SERCOS I

>> Distribuicdo de poténcia em tempo real
>> Passo perfil térmico em curso

>> (Gerador de diagndstico

m Certificacdo de conformidade do madulo
Field Bus & Network disponivel a pedido

Controle Termocamera

B |nterface com Termocamera direta via
conexao Ethernet sobre Master Controller V3
Plus.

H

E g

H

m (Gestao de até duas zonas de interesse
independentes [ROI#1 e ROI#2]

: &

H

B

® |deal para o controle de temperatura em
grandes superficies ou em aplicacdes
localizadas no “hot spot” se movem durante
o0 processo de aquecimento

¥ & 4 B

nre

® Controle e medicdo simultanea de duas areas
diferentes, utilizadas para prevencao.

. ACEIA reserva-se o direito de fazer alteragdes, a qualquer momento e sem aviso prévio, dos modelos (incluindo
W W W ' C e I a . n e t a programacao), de seus acessorios e opcionais, dos pregos e das condigdes de venda.



UNIDADE BASICA

MASTER CONTROLLER V3+
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MASTER-C-V3+

OPCOES Codigo

CONTROLE DA DISTRIBUIGAQ

DA LIGA Gestdio de dois distribuidares de fios independentes, um para cada segdo de aquecimento | V3+/WF
CONTROLE DO PERFIL TERMICO Gestdo através do Perfil Térmico V3+/TP
INTERFACE ETHERNET BOARD Gestdio através do Web Server e Sistema de Data Log V3+/IXC

INTERFACE ETHERCAT FIELD BUS

V3+/FB -ETHERCAT

INTERFACE PROFINET FIELD BUS

V3+/FB-PROFINET

INTERFACE ETHERNET/IP FIELD BUS

V3+/FB-ETHERNET/IP

CONTROLE DA SOLDA DE ESTAGNO

Verséio otimizada para soldar. Inclui a opgéio V3+/WF

V3+/TS

CONTROLE TERMOCAMERA

Inclui a opgdo V3+/IXC

V3+/DIAS

ACESSORIOS Cadigo

Cartéio SDC com capacidade de armazenamento

= ~
Y= PROGRAMA CARTAD de até 100 programas de trabalho 55265
CABO PARA LIGAGAD ENTRE O Comprimento 1,5m 49438
CONTROLADOR E O PIROMETRO Comprimento 4 m 49439
Distribuidor fio prata de 0,3 a 0,65 mm PW3-WF/0.5
Distribuidor fio prata de 0,7 a 1,1 mm PW3-WF/1
DISTRIBUIDOR DE LIGA
Distribuidor fio estanho de 0,8 a 1,2 mm PW3-WF/ST1
Distribuidor fio estanho de 1,3 a 1,7 mm PW3-WF/S1,5
Sistema de difusdo de gds antioxidante SG100
DIFUSOR DE GAS
Srstemu de difus@o de gds antioxidante e S6101
resfriamento
PEDAL PARA ATIVAR O INiCIO DO Lom 3457
TRABALHO 4m 46059
Cabo serial RS232 [M-F) para conexdo entre o
) 19623
controlador e o gerador (comprimento de 3m)
CABO SERIAL RS-232 Cabo serial RS232 (M-F] para conexdio entre o 23043
controlador e o gerador [comprimento de 3m]
Cabo serial RS232 [F-F] para conexdo entre o 50086

controlador e o computador [comprimento de 3m]

A CEIA reserva-se o direito de fazer alteragdes, a qualquer momento e sem aviso prévio, dos modelos (incluindo

a programagéo), de seus acessorios e opcionais, dos precos e das condigdes de venda.
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MASTER CONTROLLER V3+

PIROMETROS COMPACTOS SH/SLE

Pirémetros compactos SH/SLE

» Pirbmetros compactos para a medigdo de superficies

metdlicas entre 80° C e 2200° C

>> SH15/SLE Single-color Series
de 80°C a 2000°C

>> SH2C/SLE Dual-color Series
de 600°C a 2200°C

CARACTERISTICAS

® Emissividade ajustavelde0,1a1
(Série SH15/SLE])

® Medicdo da temperatura independente da
emissividade do metal (Série SH2C/SLE]

® Alta precisao
® Elevada velocidade de medicao

® Maxima compactacao

Lentes adicionais intercambiaveis para a
selecdo da distancia focal e do ponto de
leitura

Luz de apontamento LED

Fornecido o relatario de calibragem com
referéncia nas normas internacionais

Construcdo em aco inox AlSI 304

CEIA oferece uma gama de sensores dpticos infravermelhos munidos de apontamento de LED de intensidade muito baixa,

capaz de cobrir um intervalo de leitura entre 80° Ce 2.200° C.

Os sensaores SH/SLE permitem uma gestao de alta qualidade do processo de aguecimento, segundo os valores do conjunto
de temperatura. As dimensdes reduzidas permitem uma facil integragéo do pirdmetro nos sistemas de produg&o automa-
ticos. E possivel ligar o gerador fio a dois sensores épticos para a medigéo da temperatura.

www.ceia.ne

A CEIA reserva-se o direito de fazer alteragdes, a qualquer momento e sem aviso prévio, dos modelos (incluindo
a programagéo), de seus acessorios e opcionais, dos precos e das condigdes de venda.



» Tabela de selegdo

MODELO

RANGE DA TEMPERATURA

years. of

SH15/SLE-550-D1 80... 700°C
SH15/SLE-550-D2 120...900°C
SH15/SLE-550-D3 200... 1600°C
SH15/SLE-550-D4 500... 2000°C
SH2C/SLE 300... 2200°C

SH2C/SLE
S

Pirometro SH/SLE montado em sua posigdo
ES3M com ajuste micrométrica

RANGE DA TEMPERATURA 80... 2000°C 300... 2200°C 600... 2200°C
RESOLUCAD 0.1 °C [ATE 999.9 °C) 0.1 °C (ATE 999.9 °C) 0.1 °C [ATE 999.9 °C)
TEMPERATURA 1°C [ACIMA 1000 °C) 1°C [ACIMA 1000 °C) 1°C [ACIMA 1000 °C)
RANGE EMISSIVIDADE 0.1-1.0 01-1.0 N/A

DIAMETRO SPOT LUMINOSO

DE LEITURA

VER TABELA NA PAGINA SEGUINTE

DISTANCIA FOCAL

VER TABELA NA PAGINA SEGUINTE

TEMPO DE RESPOSTA

100 uS constante

PRECISAQ

+0,3% de leitura em C°. Todos os parametros séo fornecidos com um relatdrio de calibragdo com cadeia metroldgica se
referindo aos certificados de padres internacionais

MEDIGAO DO SPOT DE
APONTAMENTO

Alta definicéo, utilizando feixe a 620 nm

CONTROLES INTERNOS
AUTOMATICOS

Parametros de calibragédo range e offset

Medicéo e compensagdo da temperatura ambiente

Selegdo automatica do ganho da medicéo de alcance

ALIMENTACAD

+/-15V - +10/-5 mA, alimentado diretamente pelos controladores CEIA

CABO DE CONEXAD

Didametro 4.8 mm x comprimento 5...1.5..4m

ALOJAMENTO Aco Inox AISI 304
PESO 100g

GRAU DE PROTEGAQ DO PG5
ALOJAMENTO

TEMP. DE FUNCIONAMENTO 0°Ca+65°C

TEMP. DE ARMAZENAMENTO

-25°Ca+70°C

CONFORMIDADE

Conforme as normas internacionais de seguranga elétrica e compatibilidade eletromagnética

A CEIA reserva-se o direito de fazer alteragdes, a qualquer momento e sem aviso prévio, dos modelos (incluindo .
a programagao), de seus acessorios e opcionais, dos pregos e das condigdes de venda. W W W ' C e ' a ' n e t




MASTER CONTROLLER V3+

PIROMETROS COMPACTOS SH/SLE

0 p D1 D2 | DISTANCIA FOCAL
(mm])

MODELO Close-up Spot

lens Distancia (mm) Diametro(mm] Distancia 1 (mm] Diametro (mm] Distancia2 (mm) Didmetro [mm)

Inclusa 550 12.5 1000 36 2000 86
SH15/SLE-550-D1 CL240/SH15 240 4.5 500 24 1000 63
80...700°C CL120/SH15 120 2.5 250 19 500 52

CLBO/SH15 60 0.5 150 18.5 300 51

Inclusa 550 4.5 1000 21 2000 57
SH15/SLE-550-D2 CL240/SH15 240 1.5 500 18 1000 51
120...900°C CL120/SH15 120 1 250 17 500 46

CLBO/SH15 60 <04 150 19 300 50

Inclusa 550 2 1000 16.5 2000 47
SH15/SLE-550-D3

CL240/SH15 240 0.6 500 16 1000 47
200...1600°C

CL120/SH15 120 <04 250 15 500 a4

Inclusa 550 2 1000 16.5 2000 47
SH15/SLE-550-D4

CL240/SH15 240 0.6 500 16 1000 47
500...2000°C

CL120/SH15 120 <04 250 15 500 a4

Inclusa 550 12.5 1000 36 2000 86
SH2C/SLE

CL240/SH15 240 4.5 500 24 1000 63
300...2200°C

CL120/SH15 120 2.5 250 18 500 52

APLICACGES TiPICAS

SH15/SLE SH2C/SLE

o ATIVAGAO RAMPA e FORJAAQUENTE o TRATAMENTO TERMICO, FORJA, BRASAGEM

e BRASAGEM FORTE e REVENIMENTO e FUSAOD E PURIFICACAD DOS METAIS NOBRES

e ACOPLAMENTO A QUENTE e RECOZIMENTO e TRABALHO DO SILICIO

o CAP SEALING o AQUECIMENTO LOCALIZADO o MEDIGAC DA TEMPERATURA NO TRABALHO DE VIDRO

o DISTENSAD e SOLDAAESTAGNO o MEDICAC DA TEMPERATURA CLINKER EM FORNOS ROTATIVOS
e FORJA e TRATAMENTO TERMICO (INDUSTRIA DE CIMENTO)

e MOLDAGEM A QUENTE o TEMPERA

e FUSAD

e NORMALIZAGAD

. ACEIA reserva-se o direito de fazer alteragdes, a qualquer momento e sem aviso prévio, dos modelos (incluindo
1 D W W W . C e ' a . n e t a programagéo), de seus acessorios e opcionais, dos precos e das condigdes de venda.



ACESSORIOS DESCRICAO DISTANCIA FOCAL Codice
240 mm CL240/SH15
E@ LENTE ADICIONAL SH15 120 mm CL120/SH15
60 mm CLB0/SH15
W COOLING JACKET COM AIR PURGE INTEGRADO Do UReE
3 SISTEMA 90° VIEW MIRROR SLE-90D-BD
w UNIDADE AIR PURGE SLE-PURGE
- comprimento: 1.5 m 49438
CABO DE CONEXAD
comprimento: 4 m 49439
POSICIONADOR ES3M COM REGULAGEM MICROMETRICA 23497
POSICIONADOR SH23 21871

DIMENSOES [mm)

Pirometro

*‘%2.8 mm

Lente adicional

20mm
IS
— S
o
[aV}
137 mm
145 mm
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A CEIA reserva-se o direito de fazer alteragdes, a qualquer momento e sem aviso prévio, dos modelos (incluindo
a programagéo), de seus acessorios e opcionais, dos precos e das condigdes de venda. W W




Caracteristica técnica

RECGIME DE
TRABALHO

GESTAO
E CONTROLES

MODO DE
FUNCIONAMENTO

ENTRADAS DE
CONTROLE

SAIDA PARA
ACIONAMENTO DOS
SERVICOS EXTERNOS

AUTODIAGNOSTICO

MEMORIA INTERNA
CARTAO REMOVIVEL

ALIMENTACAO E
POTENCIA
CONDICOES DE
FUNCIONAMENTO
CONTAINER

SEGURANCA

Alternado entre dois cabecotes (se estiver ligado somente a um gerador power Cube)

Simultaneo entre dois cabecotes (se estiver ligado a dois geradores Power Cube)

Preparado para dirigir os geradores Power Cube em operacdo continua)
Ativacdo do ciclo: I6gica externa RS-232

Controle e temporizagdo: 2 difusores de gas antioxidantes, 2 cabegotes de aquecimento, 2 distribuidores fio

Regulagem disponivel: poténcia do aguecimento; temperatura de solda (resolugdo 1/10° até 1000°C, em seguida 1°C); quantidade e velocidade do fio; tempo de
fornecimento do gas antioxidante; maxima forca da solda; distribuigdo do fio; atraso do avanco do pistao

Controle da temperatura sobre a pega em trabalho, via priometros dpticos, termoresisténcias ou sensores externos

Tempo ciclo do controle SH15/SLE: 0.5 milisegundos

Constante do tempo SH15/SLE: 0.1 milisegundos
Manual

TEMPORIZADOR A: fase do trabalho completamente temporizada com tempo de manutengdo da temperatura controlada

TEMPORIZADOR B: fase do trabalho completamente temporizada com o tempo de programagdo do aquecimento e controle opcional da temperatura

TEMPORIZADOR C: fase do trabalho completamente temporizada com dois tempos de aquecimento e dois niveis de poténcia.

SINCRONIZADO: como TEMPORIZADOR (A) com o tempo de manutencdo sincronizado ao evento externo

AUTOMATICO: como TEMPORIZADOR (A) com a gestio da distribuicdo automatica da solda

AUTOMATICO 2 FIOS: como AUTOMATICO, com dois distribuidores fios independentes criadas no mesmo ponto de soldagem (disponivel com opgdo V3+/TS)

PERFIL TERMICO: funcionamento com perfiladura térmica (disponivel com opgao V3+/TP)

PERFIL TERMICO 2 FIOS: como PERFIL TERMICO, com dois distribuidores fio independentes configuravel no mesmo ponto de solda (disponivel com opgdes V3+/TS
eV3+/TP)

2 entradas para conexao dos pirometros dpticos CEIA 1 alojamento para o médulo Field Bus (acessorio)

2 entradas bindrias isoladas para conexao dos pedais de ativagao do ciclo 2 entradas binarias isoladas para o inicio dos ciclos no modo manual

2 entradas bindrias isoladas para travar o inicio do ciclo de funcionamento 2 entradas codificadas dos distribuidores de solda

4 entradas analégicas 0-10V (ou 0-20 mA, ou 4-20mA): 2 para controle da 2 entradas presentes fio da distribuicdo da liga

poténcia; 2 para controle da temperatura.

2 entradas (RS232) isoladas para conexdo com unidade programavel externa 6 entradas binarias isoladas auxiliares

2 saidas seriais para conexao de dois geradores Power Cube 2 saidas de sinal “magquina pronta” (relé)

2 saidas para acionamento dos difusores de gas antioxidante 2 saidas analdgicas 0-10V (ou 0-20 mA, ou 4-20mA) para a leitura da
temperatura.

2 saidas de sinal “gerador em fungao” 2 saidas analdgicas 0-10V (ou 0-20 mA, ou 4-20mA) para a leitura da
poténcia

2 saidas de sinal “temperatura alcancada” 2 saidas para o controle dos 2 distribuidores de fio.

2 saidas para acionsmento dos difusores de gas para resfriamento rapido 2 saidas aberta coletores auxiliares

2 saidas de sinal “fim do ciclo”

Controle da temperatura e da presenca de dgua de refrigeragao Controle sobre o dimensionamento correto do indutor

Tensdo de alimentacdo alta Falta fio solda

Tensdo de alimentagao baixa Conexao para Power Cube

Tela com parametros de funcionamento dos geradores Falha interna

Mau funcionamento do ciclo de trabalho Indutor de curto-circuito

Mau funcionamento da leitura/gravacdo da célula de meméria interna Falha de fase (quando conectado a um gerador PowerCube 90, 180, 360 ou 720)

Controle do acesso da programacao através de senha Mau funcionamento de leitura/gravagao no programa cartao externo

100 set de parametros de trabalho memorizavel na meméria interna

100 perfis térmicos memorizével com até 20 segmentos cada (versdo TP)
100 conjuntos de parametros de trabalho que podem ser armazenadas em cada cartao

100 perfis térmicos memorizavel com até 20 segmentos cada (versdo TP)
Tensao de alimentagdo: 195-255 Vac, 1~50/60 Hz

Maxima poténcia absorvida: 60 W
Temperatura de trabalho: de +5 a +55°C

Temperatura de armazenagem: de -25 a +70°C / Umidade relativa: 0-95% (sem condensagdo)

Estrutura em ago INOX

Dimensdes (LxPxA): 275 mm x 265 mm x 140 mm / Peso: 6k
Isolamento galvanico da tensao da rede

Baixa tensdo de operacdo: nenhum perigo para o operador

Em conformidade com as normas internacionais aplicaveis para a seguranca elétrica (EN 60204-1) e compatibilidade eletromagnética (EN 61000-6-2, EN 61000-6-4)
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Zona Ind.le 54/G, 52041 Viciomaggio - Arezzo (ITALIA)

Tel. +39.0575-4181

DPO40K0014y2000PT

Fax +390575-418287 E-mail: powercube@ceia-spa.com




